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@ Drehmomentubertragungswelle 

© Eine Drehmomentubertragungswelle (1) mit einem au- 
fceren Rohr (11), einerjin das auSere Rohr (11) eingesetz- 
ten Umhullungsanordnung (12) und einer in die Umhul- 
lung (14) etngesetzten flexiblen Welle (13), bei der ein 
Drehmoment durch Drehen der flexiblen Welle (13) uber- 
tragen wird, ist die Umhullungsanordnung (12) eine Um- 
hullung (14), in die eine flexible Welle (13) eingesetzt ist, 
und rohrformige, dicke vibrationsfeste Gummiteile (15), 
die an mehreren Stellen in Langsrichtung auf der Umhul- 
lung (14) vorgesehen sind, aufweist; die Umhullung (14) 
auf ihrer AuRenflache zwei Gruppen von langsverlaufen- 
den Stegen (141, 143; 142, 144) aufweist, wobei eine 
Gruppe von Stegen (142, 144) durchgehend in Langsrich- 
tung verlauft und die andere Gruppe von Stegen (141, 
143) an mehreren Stellen in Langsrichtung der Umhul- 
lung (14) mit Unterbrechungen (16) versehen ist, und wo- 
bei die Zahl der Stege in jeder Gruppe 1 oder mehr be- 
tragt, die vibrationsfesten Gummiteile (15) in die Unter- 
, brechungen (16) der anderen Gruppe von Stegen (141, 
143) eingesetzt sind und die Stege (142, 144) der anderen 
Gruppe in Nuten (151) eingreift, die auf der Innenseite der 
vibrationsfesten Gummiteile (15) ausgebildet sind, und 
die Aufcenflachen der vibrationsfesten Gummiteile (15) 
die Innenseite des aufceren Rohres (11) beruhren, so date 
die Umhullung (14) in das aufcere Rohr (1 1) paGt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Drehmoment- 
ubertragungswelle zuni Ubertragen des Drehmoments eines 
Motors, etc., durch die flexible Welle an einen Drehkorper, 
beispielsweise eine Schneidklinge, etc. 

Im allgeineinen ist eine Drehmomentubertragungswelle 
derart aufgebaut, daB eine Umhullung fur eine flexible 
Welle in ein auBeres Rohr und die flexible Welle in die Uni- 
hiillung fur die flexible Welle eingesetzt wird. Bei der diese 
flexible Welle verwendenden Drehmomentubertragungs- . 
welle hat sich das Auftreten von Vibrationen, die durch das 
Drehen der fiexiblen Welle hervorgerufen werden, zu einem 
emsthaften Problem entwickelt. Bei einer Mahniaschine 
beispielsweise erreichen die Vibrationen die die Maschine 
betatigenden Hande und machen eine Bedienung der Ma- 
schine unmoglich. Aus diesern Grunde wurden die in den 
Fig. 15 und 16 dargestellten Drehmomentubertragungswei- 
len zur Losung dcs Problems vorgcschlagcn. Fig. 15 und 
Fig. 16 sind jeweils teilweise explodierte perspektivische 
Darstellungen herkominlicher Drehrnomentubertragungs- 
wellen. 

Bei der Drehmoinentubertragungswelle nach Fig. 15 sind 
niehrere dicke, vibrationsdampfende Gummiteile 18, die auf 
einer rohrformigen Umhullung 17 fur flexible Wellen ange- 
bracht sind, in ein auBeres Rohr 11 deran eingesetzt, daB die 
Umhullung von dem auBeren Rohr 11 gehalten ist. Das vi- 
brationsdampfende Gummitcil 18 dicnt dazu, die Ubertra- 
gung der durch das Drehen der fiexiblen Welle 13 erzeugten 
Vibrationen an das auBere Rohr 11 durch die Umhullung 17 
der fiexiblen Welle zu verhindern. Daher sind die vibrations- 
dampfenden Gummiteile 18 an Positionen angebracht, an 
denen der Vibrationsverhinderungseftekt in der Langsrich- 
tung der Umhullung 17 der fiexiblen Welle am effektivsten 
erreichbar ist. Die vibrationsdampfenden Gummiteile 18 
sind durch ein auf der Innenseite der Gummiteile aufge- 
brachtes Verbindungsmittel befestigt. 

Das Beispiel nach Fig. 15 weist jedoch die folgenden Pro- 
bleme auf. Die Umhullung 17 der fiexiblen Welle besteht im 
allgeineinen aus Nylon 6.6, das das Verbindungsmittel nicht 
annimmt, so daB die vibrationsdampfenden Gummiteile 18 
nicht test an der Umhullung 17 der fiexiblen Welle ange- 
bracht werden konnen. Wenn die mit den vibrationsdamp- 
fenden Gummiteilen 18 versehene Umhullung 17 der fiexi- 
blen Welle (im folgenden Umhullung genannt) in das auBere 
Rohr 11 eingeschoben wird, verschieben sich die vibrations- 
dampfenden Gummiteile 18 aus jcweiligcn vorab fcstgclcg- 
ten Positionen, so daB ein gewiinschter Vibrationsdamp- 
fungseffekt nicht erreicht werden kann. Dariiber hinaus ist 
die Herstellung der Verbindung der vibrationsdampfenden 
Gummiteile 18 tmihsam und die Ausfiihrbarkeitder Herstel- 
lung ist schwierig. 

Bei der Drehmomentubertragungswelle von Fig. 16 ist 
eine Umhullung 19 direkt in dem auBeren Rohr 11 mittels 
mehrerer, auf der AuBenflache der Umhullung 19 ausgebil- 
deter, vorstehender Bereiche 191 eingesetzt. 

Das Beispiel nach Fig. 16 weist jedoch die folgenden Pro- 
bleme auf. Da die Umhullung 19 hart ist, weil sie aus Nylon 
6.6 bestehL werden nahezu alle Vibrationen der fiexiblen 
Welle 13 uber die Umhullung 19 unverandert an das auBere 
Rohr 11 ubertragen, so daB der Vibrationsdampfungseffekt 
nahezu verloren ist. Dariiber hinaus ist es unmoglich. die 
Umhullung 19 mit spezifischen Abmessungen herzustellen, 
so daB es schwierig ist, die Umhullung 19 in das auBere 
Rohr 11 einzufuhren, wenn deren AuBenabmessungen groB 
sind, und wenn die AuBenabmessungen klein sind, dreht 
sich die Umhullung 19 mit der fiexiblen Welle 13. Der Dreh- 
momentubertragungsefTekt wird hierdurch erheblich ver- 
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schlechtert. 

Aus der JP 06330930 A ist eine Drehmomentubertra- 
gungswelle mit einer fiexiblen Welle bekannt, die von einem 
inneren und einem auBeren Rohr umgeben ist. Zwischen 

5 dem inneren und dem auBeren Rohr sind verschieiBfeste und 
elastische Stutzelemente koaxial zu dem inneren Rohr ange- 
ordnet, die die flexible Welle im Gleitkontakt beriihren. 

Aus dem US-Patent 4953294 geht eine Umhullung fur 
eine ein Drehmoment ubertragende Welle hervor. 

to Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Umhul- 
lungsanordnung fur eine flexible Welle zu schaffen, die in 
der Lage ist, das Ubertragen der durch die Drehung einer fie- 
xiblen Welle verursachten Vibrationen an andere Hlemente 
zu verhindern, und die leichter und kostengunstiger herstell- 

15 bar ist. 

Die Losung der Aufgabe erfolgt erfindungsgemaB mit den 
Merkmalen des Patentanspruchs 1. 

Die Erfindung schafft eine Drehmomentubertragungs- 
welle, die das Ubertragen der durch die Drehung einer flcxi- 

20 blen Welle verursachten Vibrationen auf die Hande, etc., 
welche die Drehmomentubertragungswelle bedienen, ver- 
hindert, und ferner eine durch das Drehen der Umhullung 
mit der fiexiblen Welle verursachte Verschlechterung der 
Drehmomentubertragungsleistung verhindert sowie die 

25 Herstellbarkeit verbessert. 

ErfindungsgemaB wird bei der Umhullung fiir flexible 
Wellen durch Verwenden der vibrationsdampfenden Gum- 
miteile verhindert, daB durch die Drehung der fiexiblen 
Welle erzeugte Vibrationen weitergeleitet werden. 

30 Die vibrationsdampfenden Gummiteile passen in die Un- 
terbrechungen zwischen den auf der AuBenflache der Uni- 
hiillung ausgebildeten Vorspriingen oder Stegen und sind 
durch die Vorsprunge gehalten, auf welche die auf der In- 
nenseite der Gummiteile ausgebildeten Nuten passen, so 

35 daB ein Verbonden der Gummiteile rail der Umhullung nicht 
erforderlich ist. Daher ist das Einsetzen der vibrationsdamp- 
fenden Gummiteile vereinfacht und die Durchfuhrbarkeit 
der Herstellung der Umhullung der fiexiblen Welle ist ver- 
bessert. 

40 Die Umhullung ist fur auBere Rohre mit verschiedenen 
Innendurchniessern geeignet, die groBer als der AuBen- 
durchmesser der Umhullung sind, indem lediglich die Ab- 
messungen der vibrationsdampfenden Gummiteile veran- 
dert werden, Es ist daher nicht erforderlich, verschiedene 

45 Umhullungen herzustellen, die an die Abmessungen jeweili- 
ger auBerer Rohre anpassbar sind. Auf diese Weise konnen 
die Hcrstcllungskostcn der Umhullung vcrringcrt werden. 

Bei der erfindungsgemaBen Drehmomentubertragungs- 
welle wird die Ubertragung der durch die Drehung der flexi- 

5to blen Welle verursachten Vibrationen an das auBere Rohr 
durch Verwenden der vibrationsdampfenden Gummiteile 
der Umhullung verhindert. Demzufolge wird verhindert, 
daB die Vibrationen auf die Drehmomentubertragungswelle 
betatigenden Hande, etc., ubertragen werden, so daB die Be- 

55 dienbarkeit verbessert ist. 

Da die Positionen der Unterbrechungen nach Belieben 
und genau in der Umhullung vorgesehen werden konnen, 
konnen die vibrationsdampfenden Gummiteile fest dort an- 
geordnet werden, wo der VibrationsdampfungsefTekt durch 

60 die vibrationsdampfenden Gummiteile am wirksamsten er- 
zielt werden kann. 

Da es einfach ist, die vibrationsdamplenden Gummiteile 
mit bestimmten Abmessungen herzustellen, konnen diese 
sicher und fest in dem auBeren Rohr angebracht werden, und 

65 die vibrationsdampfenden Gumnuteile konnen somit daran 
gehindert werden, in dem auBeren Rohr zu drehen.- Da die 
Stege in die inneren Nuten eingreifen, ist die Umhullung ge- 
gen ein Drehen re I ah v zu den vibrationsdampfenden Gum- 
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miteilen gesichert. Daher ist die Umhullung auch gegen ein 
Drehen in dem auBeren Rohr gesichert. Aus diesem Grunde 
kann eine Verringerung der Drehmomentiibertragungslei- 
stung verhindert werden, welche sich aus der Drehung der 
Umhullung zusammen mil der Drehung der fiexiblen Welle 
ergibt. 

Da die Umhullung durch die Stege verstarkt ist. kann die 
Umhullung in das auBere Rohr eingesetzt werden, ohne daB 
Unterbrechungen des Arbeitsvorgangs oder Schwierigkei- 
ten auftreten wurden. Daher ist die Durchfuhrbarkeit der 
Herstellung verbessert. 

Da ferner die vibrationsdampfenden Gummiteile in die 
Unterbrechungen eingesetzt sind, sind diese daran gehin- 
dert, aus ihren jeweiligen Positionen in Langsrichtung der 
Umhullung verschoben zu werden, wenn die Umhullung in 
das auBereRohr eingesetzt wird. Demzufolge konnen die vi- 
brationsdampfenden Gummiteile an Stellen angebracht wer- 
den, an denen der Vibrationsdampfungseffekt am wirksam- 
stcn crzielt werden kann, so daB durch die vibrationsdamp- 
fenden Gummiteile der- groBtmogliche Vibrationsdamp- 
fungseffekt erreicht wird; 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Krfin- 
dung anhand der beigefugten Zeichnungen im einzelnen be- 
schrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 - eine perspektivische Darstellung eines an der 
Schulter tragbaren Mahgerats, das eine Umhullung fiir eine 
flexible Welle oder cine Drehmomentubertragungswelle 
verwendet. 

Fig. 2 - eine perspektivische explodierte Teilansicht einer 
Drehmomentiibertragunswelle gemaB einem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung. 

Fig. 3 - eine Schnittdarstellung entlang der Linie m-HI 
der Fig. 2. 

Fig. 4 - eine Schnittdarstellung entlang der Linie IV-IV 
der Fig. 2. 

Fig. 5 - eine perspektivische Teilansicht einer Umhullung 
nach einem ersten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung. 

Fig. 6 - eine perspektivische Darstellung eines vibrati- 
onsdampfenden Gummiteils nach einem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Ertindung. 

Fig. 7 - eine Teil-Seitenansicht eines Zu stands, in dem 
ein vibrationsdampfender Gummiteil auf die Umhullung ge- 
schoben ist. 

Fig. 8 - eine explodierte Teil-Seitenansicht einer fiexiblen 
Welle nach dem ersten Ausfuhrungsbeispiel. 

Fig. 9 - cine perspektivische Teilansicht einer Umhullung 
nach einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel. 

Fig. 10 - eine perspektivische Teilansicht eines vibrati- 
onsdampfenden Gummiteils nach einem zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiel. 

Fig. 11 - eine perspektivische Teilansicht einer Umhul- 
lung nach einem dritten Ausfuhrungsbeispiel. 

Fig. 12 - eine perspektivische Darstellung eines vibrati- 
onsdampfenden Gummiteils gemaB einem dritten Ausfuh- 
rungsbeispiel. 

Fig. 13 - eine perspektivische Darstellung eines vibrati- 
onsdampfenden Gummiteils gemaB einem vierten Ausfuh- 
rungsbeispiel. 

Fig. 14 - eine Schnittdarstellung einer Umhullung nach 
einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel. 

Fig. 15 - eine explodierte perspektivische Teildarstellung 
einer herkomm lichen Drehmomentubertragun^swelle. 

Fig. 16 - eine explodierte perspektivische Teildarstellung 
einer anderen herkommlichen Drehmomentubertragungs- 
welle. 

Fig. 1 ist eine perspektivische Darstellung eines an der 
Schulter tragbaren Mahgerats, das eine Umhullung fiir eine 
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flexible Welle oder eine Drehmomentubertragungswelle 
aufweist. Bei diesem Mahgerat wird eine gerade Drehmo- 
mentubertragungswelle 1 verwendet. Selbstverstandlich 
kann die Drehmomentubertragungswelle auch gekrummt 

5 ausgebildet sein. Ein Motor 2 ist mit dem hinteren Ende der 
Drehmomentubertragungswelle 1 uber eine Kupplung 4 ver- 
bunden, wahrendam vorderen Ende der Welle eine Schneid- 
klinge 3 vorgesehen ist. An der Drehmomentubertragungs- 
welle 1 sind ferner ein Griff 5 und ein Schultergurt 6 ange- 

10 bracht, 

Wie in den Fig. 2 bis 4 dargestellt, weist die Drehmo- 
mentubertragungswelle 1 eine Dreifachstruktur auf, die aus 
einem auBeren Rohr 11 aus Eisen und Aluminium, etc., ei- 
ner in das auBere Rohr 11 eingesetzten Umhuilungsanord- 

t5 nung 12 und eine in die Umhiillungsanordnung 12 einge- 
setzten fiexiblen Welle 13 besteht. Die Drehmomentubertra- 
gungswelle 1 istderart aufgebaut, daB ein Drehmoment des 
Motors 2 durch Drehen der fiexiblen Welle 13 an die 
Schneidklinge 3 ubertragen wird. 

20 Die Umhiillungsanordnung 12 weist eine Umhullung 14 
und mehrere auf diese aufgeschobene vibrationsdampfende 
Gummiteile 15 auf. Die AuBenflache der vibrationsdamp- 
fenden Gummiteile 15 beriihren die Innenflache des auBeren 
Rohres 11, so daB die Umhiillungsanordnung 12 in das au- 

25 Bere Rohr 11 paBt. Die flexible Welle 13 ist in die Umhul- 
lung 14 eingesetzt. Die Umhullung 14 besteht beispiels- 
weise aus Nylon 6.6. 

Die Umhullung 14 weist auf ihrcr AuBenflache vicr aufra- 
gende Stege 141. 142. 143 und 144 auf, die sich in Liings- 

30 richtung der Umhullung erstrecken, wie in Fig. 5 dargestellt. 
Diese vier Stege sind derart ausgebildet. daB sie urn die glei- 
che Hone aufragen, wobei sie in Umfangsrichtung den glei- 
chen gegenseitigen Abstand aufweisen. Die Stege 142 und 
144 erstrecken sich fortlaufend in Langsrichtung und die 

35 Stege 141 und 143 weisen Unterbrechungen 16 auf, in wel- 
che die vibrationsdampfenden Gummiteile 15 an mehreren 
Stellen in Langsrichtung eingesetzt werden konnen. Anders 
gesagt sind die vier Stege in zwei Arten unterteilbar: solche 
mit den Unterbrechungen 16 und solche ohne die Unterbre- 

4i3 chungen. Die Unterbrechungen 16 sind an Stellen ausgebil- 
det. an denen der von den vibrationsdampfenden Gummitei- 
len 15 bewirkte Vibrationsdampfungseffekt am wirksamsten 
erzielen laBt. 

Die vibrationsdampfenden Gummiteile 15 sind. wie in 

45 Fig. 6 dargestellt, als dicke rohrtormige Teile ausgebildet. 
Bei den vibrationsdampfenden Gummiteilen 15 ist der In- 
nendurchmesser Dl gleich dem AuBendurchmesscr HI 
(Fig. 5) eines rohrformigen Bereichs der Umhullung 14, der 
AuBendurchmesser D2 gleich dem Innendurchmesser LI 

50 (Fig. 2) des auBeren Rohres 11. und die Lange D3 gleich der 
Lange H2 (Fig. 5) der Unterbrechung 16 gewahlt. Auf der 
Innenflache des vibrationsdampfenden Gummiteils 15 sind 
Nuten 151 angebracht, in welche die Stege 142 und 144 ein- 
greifen, wenn die vibrationsdampfenden Gummiteile 15 in 

55 die Unterbrechungen 16 eingesetzt sind. Fig. 7 zeigt in Teil- 
Seitenansicht ein auf die Umhullung 14 aufgebrachtes vi- 
brationsdampfendes Gummiteil 15. Wie in Fig. 7 darge- 
stellt, greift das vibrationsdampfende Gummiteil 15 in die 
Unterbrechung 16. 

60 Die in dem US-Patent 5 288 270 der Anmelderin be- 
schriebene flexible Welle wird vorzugsweise als die flexible 
Welle 13 verwendet. Im einzelnen weist die flexible Welle 
13 einen Drahtkem 131 aus Stahl mit kreisformigeni Quer- 
schnitt so wie vier bis funf Drahtelementgruppen 132. 133, 

65 134, 135 und 136 auf, die schraubenlinienformig urn den 
Drahtkem 131 in zueinander entgegengesetzten Wicklungs- 
richtungen aufgewickelt sind, urn flint" Schichten zu bilden, 
wie in Fig. 8 dargestellt. Rine Drahtelementgruppe besteht 
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aus eng in Bandforni zusammengefugten Drahtelementen. 
Ein Drahtelement 132a der ersten Drahtelementgruppe 132 
besteht aus einem Hanfgarn und die Drahteiemente 133a, 
134a, 135a und 136a der zweiten bis fiinften Drahtelement- 
gruppen bestehen aus Stahl. Das Drahtelement 132a der er- 
sten Drahtelementgruppe 132 ist mit einem Schmiermittel 
impragniert. Das Schinienmttel wird mittels eines Vakuu- 
niimpragnierYerfahren in Zwischenraume zwischen den 
Drahtelementen, Zwischenraume zwischen den Drahtele- 
mentgruppen und zwischen dem Drahtkem 131 und der er- 
sten Drahtelementgruppe 132 eingefullt. Dieses eingefullte 
Schmiermittel hat eine hohere Viskositat als das Schmier- 
mittel vor dem Einfullen. Die Anzahl der durch die Draht- 
elementgruppen gebildeten Sehichten ist nicht unbedingt 
auf fiinf begrenzt, sondern kann drei, vier, sechs oder mehr 
betragen. 

Die Drehmomentubertragungswelle 1 mit dem genannten 
Aufbau wird wie folgt hergestellt. Im ersten Schritt werden 
Bereichc, die den Unterbrechungen 16 der Stege cntspre- 
chen, von einer Schneidmaschine wahrend des Extrudierens 
der Uinhiillung durch einen Extruder geschnitten. Auf diese 
Weise wird die Umhullung 14 hergestellt. Im nachsten 
Schritt wird das vibrationsdampfende Gummiteil 15 gering- 
fugig geweitet und auf die Umhullung 14 gesetzt und in die- 
sem Zustand bis zu einer Unterbrechung 16 geschoben. Auf 
diese Weise ist das vibrationsdampfende Gummiteil 15 auf 
der Umhullung 14 angebracht und die Umhullungsanord- 
nung 12 hergestellt. Die Umhiillungsanordnung 12 wird in 
das auBere Rohr 11 eingefuhrt, und die flexible Welle 13 
wird in die Umhullung 14 eingefuhrt. 

Bei der beschriebenen Herstellungsweise kann das Ein- 
fuhren der Umhiillungsanordnung 12 in das auBere Rohr 11 
ohne Schwierigkeiten, wie beispiels weise Zusetzen oder 
Blockieren, durchgefuhrt werden, da die Umhullung 14 
durch die vier Siege 141, 142, 143 und 144 verstarkt ist. 

Da die vibrationsdampfende n Gummiteile 15 in die Un- 
terbrechungen 16 passen, konnen die vibrationsdampfenden 
Gummiteile 15 ihre jeweiligen Positionen in Langsrichtung 
der Umhullung 14 nicht verlassen, wenn die Umhiillungsan- 
ordnung 12 in das auBere Rohr 11 eingefuhrt wird. 

Ein Verschieben der vibrationsdampfenden Gummiteile 
15 in Langsrichtung der Umhullung 14 ist verhindert, da 
diese in die Unterbrechungen 16 passen. Die vibrations- 
dampfenden Gummiteile 15 sind an einem Verschieben aus 
ihrer Position in Umfangsrichtung der Umhullung 14 gehin- 
dert, da die inneren Nuten 151 auf den Stegen 142 und 144 
sitzen. Dahcr ist es nicht crfordcrlich, die vibrationsdamp- 
fenden Gummiteile 15 mit der Umhullung 14 unter Verwen- 
dung eines Verbondungsmittels zu verbinden. Das Anbrin- 
gen der vibrationsdampfenden Gummiteile 15 an der Um- 
hullung 14 kann somit vereinfacht und die Herstellbarkeit 
der Umhiillungsanordnung 12 kann verbessert werden. 

Bei der Drehmomentubertragungswelle 1 mit dem zuvor 
beschriebenen Aufbau werden die durch das Drehen der fle- 
xiblen Welle 13 verursachten Vibrationen von den vibrati- 
onsdampfenden Gummiteilen 15 absorbiert und nicht an das 
auBere Rohr 11 ubertragen. Somit werden bei demMahgerat 
der Fig. 1 die Vibrationen nicht an die das Gerat bedienen- 
den Hande ubertragen und die Bedienung wird erleichtert. 

Da die Positionen der Unterbrechungen 16 in der Umhul- 
lung 14 beliebig und genaugewahlt werden konnen. konnen 
vibrationsdampfenden Gummiteile 15 test an Stellen ange- 
bracht werden, an denen die Vibrationsdampfung am wirk- 
samsten erreicht wird. Somit laBt sich durch die vibrations- 
dampfenden Gummiteile 15 die bestmogliche Vibrations- 
dampfung erzielen. 

Da es einfach ist, die vibrationsdampfenden Gummiteile 
15 genau mit bestimmten Abmessungen auszubilden, kon- 



6 

nen diese mit Abmessungen hergestellt werden, die genau in 
das auBere Rohr 11 passen. Somit konnen die vibrations- 
dampfenden Gummiteile 15 nicht in dem auBeren Rohr 11 
drehen. Da die Stege 142 und 144 in die inneren Nuten 151 

5 der vibrationsdampfenden Gummiteile 15 eingreifen. kann 
die Umhullung 14 sich nicht relativ zu dem vibradonsdamp- 
fenden Gummiteil 15 drehen. Die Umhullung 14 hat somit 
nicht die Moglichkeit, sich in dem auBeren Rohr 11 zu dre- 
hen. Somit kann eine Verringerung derDrehmomentubertra- 

10 gungsleistung, die durch das Drehen der Umhullung mit der 
ftexibien Welle 13 bewirkt wird, wirksani vermieden wer- 
den. 

Daruber hinaus ist die Umhullung 14 fur auBere Rohre 11 
mit verschiedenen Innendurchmessern geeignet, die groBer 

t5 als der AuBendurchmesser der Umhullung 14 sind. indem zu 
diesem Zweck lediglich die Abmessungen der vibrations- 
dampfenden Gummiteile 15 verandert werden. Es ist somit 
nicht erforderlich, verschiedene Umhullungen herzustellen, 
die an die Abmessungen der auBeren Rohre 11 anpassbar 

20 sind. Aus diesem Grunde konnen die Herstellungskosten der 
Umhullung verringert werden. 

Nach einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel kann eine 
Struktur mit zwei Stegen 141 und 412. wie in Fig. 9 darge- 
stellt, als Umhullung 14 verwendet werden. In diesem Fall 

25 weist das vibrationsdampfende Gummielenient 15, wie in 
Fig. 10 dargestellt, nur eine Nut 151 auf. 

Auch durch diese Struktur kann verhindert werden, daB 
das vibrationsdampfende Gummiteil 15 seine Position in 
Langsrichtung und Umfangsrichtung der Umhullung 14 ver- 

30 laBt. Somit lassen sich mit der Umhullung 14 nach Fig. 9 
und der die vibradonsdampfenden Gummiteile 15 nach Fig. 
10 verwendenden Drehmomentubertragungswelle die glei- 
chen Funktionen und die gleichen Wirkungen erzielen wie 
bei dem ersten Ausfuhrungsbeispiel. 

35 Nach einem dritten Ausfuhrungsbeispiel der Erlindung 
kann eine in Fig. 1 1 dargestellte Struktur mit sechs Stegen 
141, 142, 143, 144, 145 und 146 als Umhullung 14 verwen- 
det werden. In diesem Fall ist es vorzuziehen, die Unterbre- 
chungen 16 in den Stegen 141, 143 und 145 vorzusehen. 

40 Das vibrationsdampfende Gummiteil weist die in Fig. 12 
dargestellte Struktur mit drei Nuten 151 auf. 

Auch durch diese Struktur kann verhindert werden, daB 
sich die vibrationsdampfenden Gummiteile 15 in der Langs- 
richtung und der Umfangsrichtung der Umhullung 14 aus 

45 ihren Positionen verschieben. Somit lassen sich mit der Um- 
hullung 14 nach Fig. 1 1 und der die vibrationsdampfenden 
Gummiteile 15 nach Fig. 12 verwendenden Drehmoment- 
ubertragungswelle die gleichen Funktionen und die gleichen 
Wirkungen erzielen wie bei dem ersten Ausfiihrungsbei- 

50 spiel. 

GemaB einem vierten Ausfuhrungsbeispiel derErfindung 
kann die AuBenflache der vibrationsdampfenden Gummi- 
teile 15 gewellt sein, wie in Fig. 13 dargestellt. Durch diese 
Struktur ist es einfach, die Umhullungsandrdhung 12 in das 

55 auBere Rohr 11 ein zusetzen, da der Kontaktbereich der Au- 
Benflache des vibrationsdampfenden Gummiteils 15 mit der 
Innenflache des auBeren Rohres 11 klein ist. Es ist selbstver- 
standlich, daB das vibrationsdampfende Gummiteil 15 sich 
nicht relativ zum auBeren Rohr 11 dreht. Somit lassen sich 

60 mit der diese vibrationsdampfenden Gummiteile 15 verwen- 
denden Drehmomentubertragungswelle die gleichen Funk- 
tionen und die gleichen Wirkungen erzielen wie bei dern er- 
sten Ausfuhrungsbeispiel. 

Die Zahl der auf der Umhullung 14 ausgebildeten Stege 

65 ist beliebig, vorausgesetzt sie betragt zwei oder mehr. Je- 
doch sind zwei Arten von Stegen erforderlich: solche mit 
Unterbrechungen 16 und solche ohne Unterbrechungen. 
Der Querschnitt des Innenraums 140 der Umhullung 14, 



DE 198 16 278 C 1 



in den die flexible Welle 13 eingesetzt wird, ist nicht auf eine 
Kreisform beschrankt, sondern kann polygonal, beispiels- 
weise sechs- oder achteckig, sein, wie beispielsweise an- 
hand einer Sechseckfonn in Fig. 14 dargestellt. Mit dieser 
Form laBt sich eine glatte Rotation der flexible n Welle 13 5 
aufrechterhalten, da in den jewel li gen Ecken 140a des In- 
nenraurns 140 Olaufnahmen vorgesehen sind. 

Patentanspruche 

10 

1 . Drehmonientubertragungswelle (1) mit einem auBe- 
ren Rohr (11), einer in das auGere Rohr (11) eingesetz- 
ten Umhullungsanordnung (12) und einer in die Urn- 
hiillung (14) eingesetzten flexiblen Welle (13), bei der 
ein Dreh moment durch Drehen der flexiblen Welle (13) L5 
ubertragen wird; 

wobei die Umhullungsanordnung (12) eine Umhullung 

(14) , in die eine flexible Welle (13) eingesetzt ist, und 
rohrformige, dickc vibrationsdarnptende Gummiteilc 

(15) , die an mehreren Stelien in Langsrichtung auf der 20 
Umhullung (14) vorgesehen sind, aufweist; 

die Umhullung (14) auf ihrer AuBenflache zwei Grup- 
pen von langsverlaufenden Stegen, (141, 143; 142, 144) 
aufweist, wobei eine Gruppe von Stegen (142, 144) 
durchgehend in Langsrichtung verlauft und die andere 25 
Gruppe von Stegen (141, 143) an mehreren SteLlen in 
Langsrichtung der Umhullung (14) mit Unterbrechun- 
gen (16) verschcn ist, und wobei die Zahl der Stegc in 
jeder Gruppe 1 oder mehr betragt, 

die vibrationsdamptenden Guinxniteile (15) in die Un- 30 
terbrechungen (16) der anderen Gruppe von Stegen 
(141, 143) eingesetzt sind und die Stege (142, 144) der 
einen Gruppe in Nuten (151) eingreifen, die auf der In- 
nenseite der vibration sdampfenden Gummiteile (15) 
ausgebildet sind, und 35 
die AuBenflachen der vibrationsdanipfenden Gummi- 
teile (15) die Innenseite des auBeren Rohres (11) beruh- 
ren, so da(3 die Unihuilung (14) in das iiuBere Rohr (11) 
paBt. 
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in den die flexible Welle 13 eingesetzt wird, ist nicht auf eine 
Kreisform beschrankt, sondern kann polygonal, beispiels- 
weise sechs- oder achteckig, sein, wie beispielsweise an- 
hand einer Sechseckform in Fig. 14 dargestelU. Mit dieser 
Form laBt sich eine glatte Rotation der flexiblen Welle 13 5 
aufrechterhalten, da in den jeweiligen Ecken 140a des In- 
nenraums 140 Olaufnahmen vorgesehen sind. 

Paten tanspriiche 

10 

1 . Drehmornentubertragungswelle (1) mit einem auBe- 
ren Rohr (11), einer in das auGere Rohr (11) eingesetz- 
ten Umhullungsanordnung (12) und einer in die Um- 
hiillung (14) eingesetzten flexiblen Welle (13), bei der 
ein Drehmoment durch Drehen der flexiblen Welle (13) is 
ubertragen wird; 

wobei die Umhullungsanordnung (12) eine Umhullung 

(14) , in die eine flexible Welle (13) eingesetzt ist, und 
rohrlormige, dicke vibrationsdampfende Gummiteile 

(15) , die an mehreren Stellen in Langsrichtung auf der 20 ' 
Umhullung (14) vorgesehen sind, aufweist; 

die Umhullung (14) auf ihrer AuBenflache zwei Grup- 
pen von langsverlaufenden Stegen (141, 143; 142, 144) 
aufweist, wbbei eine Gruppe von Stegen (142, 144) 
durchgehend in Langsrichtung verlauft und die andere 25 
Gruppe von Stegen (141, 143) an mehreren Stellen in 
Langsrichtung der Umhullung (14) mit Unterbrechun- 
gcn (16) verschen ist, und wobei die Zahl der Stcge in 
jeder Gruppe 1 oder mehr betragt, 

die vibrationsdampfenden Gummiteile (15) in die Un- 30 
terbrechungen (16) der anderen Gruppe von Stegen 
(141, 143) eingesetzt sind und die Stege (142, 144) der 
einen Gruppe in Nuten (151) eingreifen, die auf der In- 
nenseite der vibrationsdampfenden Gummiteile (15) 
ausgebildet sind, und 35 
die AuBenflachen der vibrationsdampfenden Gummi- 
teile (15) die Innenseite des auBeren Rohres (11) beriih- 
ren, so daB die Umhullung (14) in das auBere Rohr (11) 
paBt. 
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